A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP 503-54/200

system malarski epoksydowy szybkoschnqcy na podloza stalowe
dla warunkoéw wewnetrznych , srodowisko korozyjne C3 wg ISO 12944-5
System S3.18, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego pow. 15 lat

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

Zaw. substancji Todé Grubosé Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. powtoki teoretyczne
[%] warstw [um] [Vm?]
EPOXYKOR M 503 70 1 140 0,200

EPOXYMAL 54 M 60 1 60 0,103
emalia epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 2 min. 200

krotka charakterystyka :

System farb ztozony z dwusktadnikowej farby epoksydowej EPOXYKOR M 503 zawierajacej w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, stanowiacej warstwe gruntujaca oraz emalii
epoksydowej chemoodpornej EPOXYMAL 54 M, tworzacy powtoki bardzo dobrze przyczepne do
podtoza stalowego, elastyczne, o wysokiej wytrzymato$ci mechaniczne;j.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementow stalowych, w przemysle ciezkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest
dhugi okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigow, zewnetrznych powierzchni
zbiornikéw itp. o przedluzonym okresie zabezpieczenia, wykorzystywany rowniez przy
renowacyjnych starych pokry¢ malarskich.

System malarski moze by¢ stosowany na podtoza betonowe.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 503:

podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podioza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. -5°C

Dla farby EPOXYMAL 54 M:

podtoza - min. +5°C temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

STAL - powierzchnie oczyscié do klasy czystosci Sa 2 '/, zgodnie z PN-1SO 8501 — 1. Podloze
przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione soli, thuszczu i1 innych zanieczyszczen
lub pokryta ciagta powtoka farby czasowej ochrony EPOXYKOR FD.

STAL - dla konstrukcji eksploatowanych w atmosferze przemystowej dopuszcza si¢ stopien
przygotowania podtoza St 3 zgodnie z PN-1SO 8501-1

BETON - po min. 4 tygodniach dojrzewania, wolna od soli, thuszczu i kurzu zagruntowana lakierem
epoksydowym EPOXYMAL 12.

uwagi technologiczne :

Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla
uzyskania zalecanej grubo$ci pojedynczej powtoki.

Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .
Szczegotowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl




A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP 501-54/160

system malarski epoksydowy na podioza stalowe ocynkowane
i aluminiowe dla warunkéw wewnetrznych, srodowisko korozyjne C3 wg ISO 12944-5
System S2.21, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego pow. 15 lat

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

Zaw. substancji Togé Grubosé Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. powtoki teoretyczne
[%] warstw [um] [Vm?]
EPOXYKOR M 501 60 1 100 0,167

EPOXYMAL 54 M 60 1 60 0,100
emalia epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 2 min. 160

krotka charakterystyka :

System farb ztozony z dwusktadnikowej farby epoksydowej EPOXYKOR M 501 zawierajacej w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, stanowiacej warstwe gruntujaca oraz emalii
epoksydowej chemoodpornej EPOXYMAL 54 M, tworzacy powtoki bardzo dobrze przyczepne do
podtoza stalowego, elastyczne, o wysokiej wytrzymato$ci mechaniczne;.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementow stalowych, ocynkowanych i
aluminiowych w przemysle cigzkim oraz konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej
atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest dlugi okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigéw, zewnetrznych powierzchni
zbiornikow itp. o przedluzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 501:
podtoza - min. +5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - min. +5°C

Dla farby EPOXYMAL 54 M:
podtoza - min. +5°C temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

STAL - oczyszczona do stopnia czystoéci co najmniej Sa 2 */, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta
ciagla powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego;  powierzchnia sucha,
pozbawiona thuszczu i kurzu.

STAL OCYNKOWANA ogniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odttuszczona; powierzchnia
sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu ;

STAL OCYNKOWANA natryskowo - podtoze zagruntowane farba EPOXYMAL 12.
ALUMINIUM - oczyszczone i bardzo doktadnie odtluszczone; powierzchnia sucha, pozbawiona
thuszezu i kurzu, korzystnie zszorstkowana.

uwagi technologiczne :

Przy malowaniu pedzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla
uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .
Szczegotowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl




A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP 503-54/240

system malarski epoksydowy szybkoschnqcy na podloza stalowe
dla warunkoéw wewnetrznych , srodowisko korozyjne C4 wg ISO 12944-5
System S4.21, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego pow. 15 lat

Zaw. substancji | Tlos¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [um] [ 1/m?]
EPOXYKOR M 503 70 1 80 0,114

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

EPOXYKOR M 503 70 1 100 0,143
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

EPOXYMAL 54 M 60 1 60 0,100
emalia epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 3 min. 240

krotka charakterystyka :

System farb ztozony z dwusktadnikowej farby epoksydowej EPOXYKOR M 503 zawierajacej w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, stanowiacej warstwe gruntujaca oraz emalii
epoksydowej chemoodpornej EPOXYMAL 54 M, tworzacy powtoki bardzo dobrze przyczepne do
podtoza stalowego, elastyczne, o wysokiej wytrzymato$ci mechaniczne;.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementow stalowych, w przemysle ciezkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest
najdluzszy okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigow, zewnetrznych powierzchni
zbiornikow itp. o przedluzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 503:

e podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. -5°C
Dla farby EPOXYMAL 54 M:

e podtoza - min. +5°C temperatura podtoza co najmnie; 3°%C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - powierzchni¢ oczysci¢ do klasy czystosci Sa 2 '/, zgodnie z PN-1SO 8501 — 1. Podloze
przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione soli, ttuszczu i innych zanieczyszczen
lub pokryta ciagta powloka farby czasowej ochrony EPOXYKOR FD.

o STAL - dla konstrukcji eksploatowanych w atmosferze przemystowej dopuszcza si¢ stopien
przygotowania podtoza St 3 zgodnie z PN-1SO 8501-1

e BETON - po min. 4 tygodniach dojrzewania, wolna od soli, thuszczu i kurzu zagruntowana lakierem
epoksydowym EPOXYMAL 12.

uwagi technologiczne :

e  Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powltoki.

e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e Szczegodlowe informacje o warunkach stosowania wyrobéw podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl



A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP 501-54/200

system malarski epoksydowy na podtoza stalowe ocynkowane
i aluminiowe dla warunkow wewnetrznych , sSrodowisko korozyjne C4 wg 1SO 12944-5
System S4.20, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego pow. 15 lat

Zaw. substancji | Tlos¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [um] [ 1/m?]
EPOXYKOR M 501 60 1 140 0,233

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

EPOXYMAL 54 M 60 1 60 0,100
emalia epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 2 min. 200

krotka charakterystyka :
System farb ztozony z dwusktadnikowej farby epoksydowej EPOXYKOR M 501 zawierajacej w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, stanowiacej warstwe gruntujaca oraz emalii
epoksydowej chemoodpornej EPOXYMAL 54 M, tworzacy powtoki bardzo dobrze przyczepne do
podtoza stalowego, elastyczne, o wysokiej wytrzymato$ci mechaniczne;j.

przeznaczenie .
Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementow stalowych, ocynkowanych i
aluminiowych w przemys$le cigzkim oraz konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej
atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest dtugi okres zabezpieczenia.
System przeznaczony do malowania konstrukcji no$nych, dzwigéw, zewnetrznych powierzchni
zbiornikéw itp. o przedtuzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 501:

e podloza - min. +5°C oraz temperatura podloza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - min. +5°C
Dla farby EPOXYMAL 54 M:

e podtoza - min. +5°C temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 */, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta
ciagta powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego; powierzchnia sucha,
pozbawiona thuszczu i kurzu.

e STAL OCYNKOWANA ogniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odtluszczona; powierzchnia
sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu ;

e STAL OCYNKOWANA natryskowo - - podtoze zagruntowane farba typu EPOXYMAL 12.

e ALUMINIUM - oczyszczone i bardzo dokladnie odtluszczone; powierzchnia sucha, pozbawiona
thuszczu i1 kurzu, korzystnie zszorstkowana.

uwagi technologiczne :

e Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla
uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e Szczegoélowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl



A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP 503-54/280

system malarski epoksydowy szybkoschnqcy na podloZa stalowe
dla warunkow wewnetrznych , Srodowisko korozyjne C5-1 wg 1SO 12944-5
System §6.03, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego pow. 15 lat

Zaw. substancji | Tlos¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [um] [ 1/m?]
EPOXYKOR M 503 70 1 100 0,143

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

EPOXYKOR M 503 70 1 120 0,171
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

EPOXYMAL 54 M 60 1 60 0,100
emalia epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 3 min. 280

krétka charakterystyka :

System farb ztozony z dwusktadnikowej farby epoksydowej EPOXYKOR M 503 zawierajacej w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, stanowiacej warstwe gruntujaca oraz emalii
epoksydowej chemoodpornej EPOXYMAL 54 M, tworzacy powtoki bardzo dobrze przyczepne do
podtoza stalowego, elastyczne, o wysokiej wytrzymato$ci mechaniczne;j.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych w przemysle cigzkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest
najdluzszy okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigéw, zewngtrznych powierzchni
zbiornikéw itp. o przedtuzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 503:

e podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podloza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. -5°C
Dla farby EPOXYMAL 54 M:

e podtoza - min. +5°C temperatura podtoza co najmnie; 3°%C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - powierzchni¢ oczysci¢ do klasy czystosci Sa 2 '/, zgodnie z PN-1SO 8501 — 1. Podloze
przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione soli, ttuszczu i innych zanieczyszczen
lub pokryta ciagta powtoka farby czasowej ochrony EPOXYKOR FD.

e STAL - dla konstrukcji eksploatowanych w atmosferze przemystowej dopuszcza si¢ stopien
przygotowania podtoza St 3 zgodnie z PN-1SO 8501-1

e BETON - po min. 4 tygodniach dojrzewania, wolna od soli, ttuszczu i kurzu zagruntowana lakierem
epoksydowym EPOXYMAL 12.

uwagi technologiczne :

e Przy malowaniu pedzlem farbg EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powltoki.

e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e  Szczegodlowe informacje o warunkach stosowania wyroboéw podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl



A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP 501-54/240

system malarski epoksydowy na podtoza stalowe ocynkowane
i aluminiowe dla warunkéw wewnetrznych , srodowisko korozyjne C5-1 wg 1SO 12944-5,
System S6.006, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego diuga, pow. 15 lat

Zaw. substancji |  Tlo$¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%6] [um] [ Vm?]
EPOXYKOR M 501 60 1 60 0,100

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

EPOXYKOR M 501 60 1 120 0,200
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

EPOXYMAL 54 M 60 1 60 0,100
emalia epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 3 min. 240

krotka charakterystyka :
System farb ztozony z dwusktadnikowej farby epoksydowej EPOXYKOR M 501 zawierajacej w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, stanowigcej warstwe gruntujaca oraz emalii
epoksydowej chemoodpornej EPOXYMAL 54 M, tworzacy powtoki bardzo dobrze przyczepne do
podtoza stalowego, elastyczne, o wysokiej wytrzymato$ci mechaniczne;j.

przeznaczenie :
Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementow stalowych, ocynkowanych i
aluminiowych w przemysle cigzkim oraz konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej
atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest najdtuzszy okres zabezpieczenia.
System przeznaczony do malowania Konstrukcji no$nych, dzwigdéw, zewngtrznych powierzchni
zbiornikow itp. o przedtuzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 501:

e podloza - min. +5°C oraz temperatura podloza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - min. +5°C

e Dlafarby EPOXYMAL 54 M:

e podloza - min. +5°C temperatura podtoza co najmniej 3°%C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 */, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta
ciagta powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego;  powierzchnia sucha,
pozbawiona thuszczu i kurzu.

e STAL OCYNKOWANA o0gniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odtluszczona; powierzchnia
sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu ;

e STAL OCYNKOWANA natryskowo - - podtoze zagruntowane farba typu EPOXYMAL 12.

uwagi technologiczne :

e Przy malowaniu pedzlem farba EPOXYKOR konieczne jest nakladanie farby w kilku warstwach dla
uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powloki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl



A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP MI0O/280

system malarski epoksydowy na podloza stalowe, na szczegolne obciqienia mechaniczne
dla warunkow wewnetrznych , srodowisko korozyjne C5-1 wg 1SO 12944-5

System S6.03, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego diuga, pow. 15 lat

Zaw. substancji |  Tlo$¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [um] [ 1/m?]
EPOXYKOR MIO 55 2 140 0,255
farba epoksydowa do gruntowania
igmentowana ptatkowym blyszczem zelaza
RAZEM 2 min. 280

krotka charakterystyka :
System epoksydowy, tworzacy powtoke twarda i elastyczna, odporna na dziatanie czynnikow
mechanicznych i chemicznych.
Powloka odporna jest na dtugotrwate dziatanie podwyzszonych temperatur do 160°C w warunkach
suchych.
Powloka wykazuje odpornos$¢ na okresowe dziatanie wody, roztworow soli i alkalidw, produktow
naftowych.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia stalowych:

e powierzchni wewngtrznych konstrukcji w przemysle cigzkim, w przypadku gdy wysokie walory
dekoracyjne nie sa wymagane;

zbiornikéw wody sanitarnej, kottowe;j,

zbiornikéw $ciekowych, produktow naftowych;

konstrukeji hydrotechnicznych pracujacych w wodzie rzecznej, w elektrowniach wodnych, jazow;
konstrukcji narazonych na dziatanie wody morskiej §luzy, urzadzenia portowe, konstrukcje pomostow
wiertniczych;

konstrukcji pracujacych w $ciekach komunalnych i przemystowych;

konstrukcji zakopanych w ziemi;

konstrukcji narazonych na dziatanie podwyzszonych temperatur do 160 °c np.: rurociagi parowe,
kanaty spalin.

temperatura stosowania :

Podtoza - min. +5°C, oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - min. +5°C .

przygotowanie podloza :

e Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 */, wg PN-1SO 8501 - 1 lub
pokryta ciagla powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego; powierzchnia sucha,
pozbawiona thuszczu 1 kurzu.

e STAL - dla konstrukcji eksploatowanych w atmosferze przemystowej dopuszcza si¢ stopien
przygotowania podtoza St 3 zgodnie z PN-1SO 8501-1 (dla obiektow / konstrukcji pracujacych w
zanurzeniu wymagany jest stopief przygotowania powierzchni min. Sa 2 '/,)

uwagi technologiczne :

e  Przy malowaniu pedzlem farbg EPOXYKOR MIO konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach
dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powloki do oddania pokrycia do eksploatacji 7 dni .

e Szczegdlowe informacje o warunkach stosowania wyrobéw podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl



A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP-PUR 503-30/200

system malarski epoksydowo-poliuretanowy szybkoschnqcy na podtoza stalowe
dla warunkow zewnetrznych , srodowisko korozyjne C3 wg ISO 12944-5
System S3.18, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego diuga, pow. 15 lat

Zaw. substancji | Tlos¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [um] [ 1/m?]
EPOXYKOR M 503 70 1 140 0,200

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

PURMAL S-30 MIX 56 1 60 0,107
emalia poliuretanowa

RAZEM 2 min. 200

krétka charakterystyka :
System epoksydowo-poliuretanowy, w ktorym warstwe gruntujaca stanowi farba zawierajaca w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, nawierzchni¢ za§ stanowi wysokiej jakosci
emalia poliuretanowa chemoodporna dost¢gpna w kolorystyce RAL i NCS.
System tworzy powtoki dobrze przyczepne do podtoza, odporne na dziatanie agresywnych
czynnikoéw atmosferycznych, czynnikow mechanicznych oraz promieniowania stonecznego.
Powloka w kolorze biatym wykazuje zdolno$¢ odbijania promieniowania stonecznego powyzej 70%

przeznaczenie :
Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych w przemysle cigzkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest
dhugi okres zabezpieczenia.
System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigéw, zewnetrznych powierzchni
zbiornikéw itp. o przedluzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 503:
e podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmnie;j 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. -5°C
Dla farby PURMAL S-30:
e podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podioza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - do min. -5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - powierzchni¢ oczysci¢ do klasy czystosci Sa 2 '/, zgodnie z PN-1SO 8501 — 1. Podtoze
przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione soli, ttuszczu i innych zanieczyszczen
lub pokryta ciagta powtoka farby czasowej ochrony EPOXYKOR FD.

e STAL - dla konstrukcji eksploatowanych w atmosferze przemystowej dopuszcza si¢ stopien
przygotowania podtoza St 3 zgodnie z PN-1SO 8501-1

e BETON - po min. 4 tygodniach dojrzewania, wolna od soli, thuszczu i kurzu zagruntowana lakierem
epoksydowym EPOXYMAL 12.

uwagi technologiczne :

e Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach
dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

e Najkrétszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e Szczegoélowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl



A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP-PUR 501-30/160

system malarski epoksydowo-poliuretanowy na podtoza stalowe ocynkowane
i aluminiowe dla warunkow zewnetrznych , srodowisko korozyjne C3 wg 1SO 12944-5
System S3.21, trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego diuga, pow. 15 lat

Zaw. substancji | Tlo$¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [um] [ 1/m?]
EPOXYKOR M 501 60 1 110 0,183

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

PURMAL S-30 MIX 56 1 50 0,089
emalia poliuretanowa

RAZEM 2 min. 160

krotka charakterystyka :

System epoksydowo-poliuretanowy, w ktorym warstwe gruntujaca stanowi farba zawierajaca w

swoim sktadzie ekologiczny pigment fosforanowy, nawierzchni¢ za§ stanowi wysokiej jakosci

emalia poliuretanowa chemoodporna dostgpna w kolorystyce RAL i NCS.

System tworzy powtoki dobrze przyczepne do podloza, odporne na dziatanie agresywnych
czynnikow

atmosferycznych, czynnikdw mechanicznych oraz promieniowania stonecznego. Powloka w kolorze

bialym wykazuje zdolnos$¢ odbijania promieniowania stonecznego powyzej 70%.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementow stalowych, ocynkowanych i
aluminiowych w przemysle ci¢zkim oraz konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej
atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest dtugi okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigéw, zewnetrznych powierzchni
zbiornikéw itp. o przedtuzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

e Dlafarby EFOXYKOR M 501:
podtoza - min. +5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3°c wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - min. +5°C

e Dlafarby PURMAL S-30:
podtoza - min. -5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - do min. -5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 '/, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta
ciaglta powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego; powierzchnia sucha,
pozbawiona thuszczu i kurzu.

e STAL OCYNKOWANA o0gniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odtluszczona; powierzchnia
sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu ;

e STAL OCYNKOWANA natryskowo - - podtoze zagruntowane farba typu EPOXYMAL 12.

o ALUMINIUM - oczyszczone i bardzo doktadnie odttuszczone; powierzchnia sucha, pozbawiona
thuszezu i kurzu, korzystnie zszorstkowana.

uwagi technologiczne :

e  Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powltoki.

e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e Szczegodlowe informacje o warunkach stosowania wyroboéw podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl



A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP-PUR 503-30/240

system malarski epoksydowo-poliuretanowy szybkoschnqcy na podloza stalowe
dla warunkow zewnetrznych , srodowisko korozyjne C4 wg 1SO 12944-5
System S§4.21, trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego diuga, pow. 15 lat

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

Zaw. substancji | Tlos¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [pm] [ 1/Im?]
EPOXYKOR M 503 70 1 80 0,114

EPOXYKOR M 503 70 1 100 0,143
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

PURMAL S-30 MIX 56 1 60 0,107
emalia poliuretanowa

RAZEM 3 240

krotka charakterystyka :

System epoksydowo-poliuretanowy, w ktorym warstwe gruntujaca stanowi farba zawierajaca w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, nawierzchni¢ za§ stanowi wysokiej jakosci
emalia poliuretanowa chemoodporna dost¢gpna w kolorystyce RAL i NCS.

System tworzy powtoki dobrze przyczepne do podloza, odporne na dziatanie agresywnych
czynnikow atmosferycznych, czynnikow mechanicznych oraz promieniowania stonecznego.
Powloka w kolorze biatym wykazuje zdolno$¢ odbijania promieniowania stonecznego pow. 70%.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych w przemysle cigzkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest
najdluzszy okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigéw, zewnetrznych powierzchni
zbiornikéw itp. o przedluzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

e Dlafarby EPOXYKOR M 503:
podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. -5°C

e Dlafarby PURMAL S-30:
podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmnie;j 3°%C
wyzsza 0d temperatury punktu rosy; otoczenia - do min. -5°C

przygotowanie podloza :

STAL - powierzchni¢ oczyscié do klasy czystosci Sa 2 Y/, zgodnie z PN-1SO 8501 — 1. Podloze przygotowane do
malowania powinno by¢ suche, pozbawione soli, thuszczu i innych zanieczyszczen lub pokryta ciaglta powloka farby
czasowej ochrony EPOXYKOR FD.

STAL - dla konstrukcji eksploatowanych w atmosferze przemystowej dopuszcza si¢ stopien przygotowania podtoza St
3 zgodnie z PN-1SO 8501-1

BETON - po min. 4 tygodniach dojrzewania, pow. wolna od soli, tluszczu i kurzu zagruntowana lakierem
epoksydowym EPOXYMAL 12.

uwagi technologiczne :

Przy malowaniu pedzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

Szczegotowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl




A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP-PUR 501-30/200

system malarski epoksydowo-poliuretanowy na podtoza stalowe ocynkowane
i aluminiowe dla warunkow zewnetrznych , srodowisko korozyjne C4 wg ISO 12944-5
System §4.20, trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego diuga, pow. 15 lat

Zaw. substancji | Tlos¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne

[%0] [um] [ 1/m?]
EPOXYKOR M 501 60 1 140 0,233
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym
PURMAL S-30 MIX 56 1 60 0,107
emalia poliuretanowa

RAZEM 2 min. 200

krotka charakterystyka :

System epoksydowo-poliuretanowy, w ktorym warstwe gruntujaca stanowi farba zawierajaca w
swoim sktadzie ekologiczny pigment fosforanowy, nawierzchni¢ za§ stanowi wysokiej jakosci
emalia poliuretanowa chemoodporna dostgpna w kolorystyce RAL i NCS.

System tworzy powtoki dobrze przyczepne do podtoza, odporne na dziatanie agresywnych
czynnikow atmosferycznych, czynnikow mechanicznych oraz promieniowania stonecznego.
Powloka w kolorze biatym wykazuje zdolno$¢ odbijania promieniowania stonecznego pow. 70%.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych, ocynkowanych i
aluminiowych w przemys$le cigzkim oraz konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej
atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest dlugi okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigéw, zewngtrznych powierzchni
zbiornikow itp. o przedluzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 501:

podtoza - min. +5°C oraz temperatura podfoza co najmniej 3%C wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - min. +5°C

Dla farby PURMAL S-30:

podtoza - min. -5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3% wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - do min. -5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 */, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta
ciagla powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego;  powierzchnia sucha,
pozbawiona thuszczu i kurzu.

e STAL OCYNKOWANA ogniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odtluszczona; powierzchnia
sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu ;

e STAL OCYNKOWANA natryskowo - - podtoze zagruntowane farba typu EPOXYMAL 12.

o ALUMINIUM - oczyszczone i bardzo doktadnie odttuszczone; powierzchnia sucha, pozbawiona
thuszezu i kurzu, korzystnie zszorstkowana.

uwagi technologiczne :

e  Przy malowaniu pedzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e  Szczegodtowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl




A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP-PUR 503-30/280

system malarski epoksydowo-poliuretanowy szybkoschnqcy na podtoza stalowe
dla warunkow zewnetrznych , srodowisko korozyjne C5-1 wg 1SO 12944-5
System S6.03, trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego diuga, pow. 15 lat

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

Zaw. substancji | Ilo$¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [um] [ 1/m?]
EPOXYKOR M 503 70 1 100 0,143

EPOXYKOR M 503 70 1 120 0,171
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

PURMAL S-30 MIX 56 1 60 0,107
emalia poliuretanowa

RAZEM 3 280

krotka charakterystyka :

System epoksydowo-poliuretanowy, w ktérym warstwe gruntujaca stanowi farba zawierajaca w
swoim sktadzie ekologiczny pigment fosforanowy, nawierzchnig¢ za§ stanowi wysokiej jakos$ci
emalia poliuretanowa chemoodporna dostgpna w kolorystyce RAL i NCS.

System tworzy powtoki dobrze przyczepne do podtoza, odporne na dziatanie agresywnych
czynnikéw atmosferycznych, czynnikdw mechanicznych oraz promieniowania slonecznego.
Powloka w kolorze biatym wykazuje zdolno$¢ odbijania promieniowania stonecznego pow. 70%.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych w przemysle cigzkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze chemicznej, gdzie wymagany jest
najdhuzszy okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nosnych, dzwigéw, zewngtrznych powierzchni
zbiornikéw itp. o przedtuzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 503:

podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. -5°C

Dla farby PURMAL S-30:

podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - do min. -5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - powierzchnig oczyscié¢ do klasy czystosci Sa 2 Y/, zgodnie z PN-1SO 8501 — 1. Podloze
przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione soli, thuszczu i innych zanieczyszczen
lub pokryta ciagta powloka farby czasowej ochrony EPOXYKOR FD.

e STAL - dla konstrukcji eksploatowanych w atmosferze przemystowej dopuszcza si¢ stopien
przygotowania podtoza St 3 zgodnie z PN-1SO 8501-1

e BETON - po min. 4 tygodniach dojrzewania, pow. wolna od soli, ttuszczu i kurzu zagruntowana
lakierem epoksydowym EPOXYMAL 12.

uwagi technologiczne :

e  Przy malowaniu pedzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powtoki. Najkrotszy odstep czasu (w 20°C ) od nalozenia powtoki do oddania pokrycia
do eksploatacji -7 dni .

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl




A\ MALCHEM

MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

Data wydania: 2010-04-13

ZESTAW EP-PUR 501-30/240

system malarski epoksydowo-poliuretanowy na podtoza stalowe ocynkowane
i aluminiowe dla warunkow zewnetrznych , Srodowisko korozyjne C5-1 wg 1SO 12944-5
System S6.006, trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego diuga, pow. 15 lat

Zaw. substancji | Ilo$¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne

[%0] [um] [V/m?]
EPOXYKOR M 501 60 1 80 0,133
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym
EPOXYKOR M 501 60 1 100 0,167
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym
PURMAL S-30 MIX 56 1 60 0,107
emalia poliuretanowa

RAZEM 3 min. 240

krotka charakterystyka :

System epoksydowo-poliuretanowy, w ktérym warstwe gruntujaca stanowi farba zawierajaca w
swoim sktadzie ekologiczny pigment fosforanowy, nawierzchni¢ za§ stanowi wysokiej jakos$ci
emalia poliuretanowa chemoodporna dostgpna w kolorystyce RAL i NCS.

System tworzy powtoki dobrze przyczepne do podloza, odporne na dziatanie agresywnych
czynnikéw atmosferycznych, czynnikdw mechanicznych oraz promieniowania slonecznego.
Powloka w kolorze biatym wykazuje zdolno$¢ odbijania promieniowania stonecznego pow. 70%.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych, ocynkowanych i aluminiowych
w przemysle cigzkim oraz konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze chemicznej,
gdzie wymagany jest najdtuzszy okres zabezpieczenia.

System przeznaczony do malowania konstrukcji nos$nych, dzwigdéw, zewngtrznych powierzchni
zbiornikow itp. o przedtuzonym okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania :

e Dlafarby EFOXYKOR M 501:
podtoza - min. +5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - min. +5°C

e Dlafarby PURMAL S-30:
podtoza - min. -5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3°c wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - do min. -5°C

przygotowanie podloza :

STAL - oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 Y/, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta ciagla powloka farby
EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego; powierzchnia sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu. Dla C5-1 min 280
[um]

STAL OCYNKOWANA ogniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odtluszczona; powierzchnia sucha, pozbawiona
thuszczu 1 kurzu ;

STAL OCYNKOWANA natryskowo - - podtoze zagruntowane farba typu EPOXYMAL 12.

ALUMINIUM - oczyszczone i bardzo dokladnie odtluszczone; powierzchnia sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu,
korzystnie zszorstkowana.

uwagi technologiczne :

Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

Szczegotowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
Dziat Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56 ; www.malchem.com.pl ; e-mail: malchem@malchem.com.pl
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ZESTAW ESI-SIL 400
system malarski etylokrzemianowo — silikonowy do 400 °C

farba etylokrzemianowa cynkowa do
gruntowania

Zaw. substancji | Tlo§¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%6] [um] [Vm?]
TERMAL ESI %) 65 1 70 0,108

TERMAL 400 30 2 15 0,05
farba silikonowa termoodporna
nawierzchniowa do 400 °C

RAZEM 3 min. 100

*) pod izolacje cieplne wystarczy zastosowac 1 warstwe farby TERMAL ESI w gruboscei 70 um

krotka charakterystyka:

Termoodporny system ztozony z wyrobéw TERMAL ESI i TERMAL 400.

Farba etylokrzemianowa TERMAL ESI, tworzy powloki odporne mechanicznie, o doskonatych
wlasno$ciach antykorozyjnych. Powloka farby TERMAL ESI odporna jest na stale dziatanie
podwyzszonych temperatur do 400°C. W systemie z silikonowa emalia TERMAL 400
pigmentowana ptatkami aluminium stanowi doskonate zabezpieczenie konstrukcji narazonych na
dziatanie podwyzszonych temperatur do 400°C i oddziatywanie srodowiska zewnetrznego.

przeznaczenie :

System ESI-SIL 400 — do zabezpieczenia konstrukcji i rurociagdéw stalowych eksploatowanych w
warunkach atmosferycznych, narazonych na stale dzialanie podwyzszonych temperatur do 400°C.

temperatura stosowania:

Dla farby TERMAL ESI:

e podloza - min. +5°C (wolne od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - do min. +5°C .

Dla farby TERMAL 400:

e podloza - min.+ 5°C, oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. +5°C

przygotowanie podloza:

e Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 '/, wg PN-1SO 8501 - 1;
powierzchnia sucha, pozbawiona thuszczu 1 kurzu.

uwagi technologiczne:

Farba TERMAL ESI posiada nieograniczony odstep czasu do naktadania kolejnych warstw
nawierzchniowych (w 20 °C): najkrotszy - 48 godzin.. Przed natozeniem nastgpnej warstwy farby
powloka musi by¢ utwardzona, sucha i pozbawiona wszelkich zanieczyszczen.

Z uwagi na samorzutne utwardzanie si¢ farby TERMAL ESI pod wplywem wilgoci
atmosferycznej wilgotnos$¢ wzgledna winna wynosi¢ min. 50 %.Zalecane jest nawilzanie powloki.
Farba TERMAL 400 posiada nieograniczony odstep czasu do naktadania kolejnych warstw

(w temperaturze 20°C) : najkrétszy — 0,5 godziny.

Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtok do oddania pokrycia do eksploatacji w
warunkach atmosferycznych — 24 h.

Przed oddaniem do eksploatacji, dla uzyskania odpowiedniej odpornosci, powtoka powinna by¢
wygrzewana w minimalnej temperaturze 200°C przez okres co najmniej 90 minut. Wygrzewanie
mozna rozpocza¢ po minimum 30 minutach ( w temperaturze 2OOC) sezonowania §wiezo natozonej
powloki.

Szczegotowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych
farb

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp.z o0.0. Sutkowice 4, 05-650 Chynéw Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.
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ZESTAW ESI-SIL 600
system malarski etylokrzemianowo — silikonowy do 520 °C

Zaw. substancji | Tlo§¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powtoki teoretyczne
[%0] [um] [ 1/m?]
TERMAL ESI 65 1 70 0,108

farba etylokrzemianowa cynkowa do
gruntowania

TERMAL 600 *) 30 2 15 0,05
farba silikonowa termoodporna
nawierzchniowa do 600 °C

RAZEM 3 min. 100
*) pod izolacje cieplne wystarczy zastosowaé 1 warstwe o grubosci 15 um. farby TERMAL 600

krotka charakterystyka:

Termoodporny system ztozony z wyrobéw TERMAL ESI i TERMAL 600.

Farba etylokrzemianowa TERMAL ESI, tworzy powloki odporne mechanicznie, o doskonatych
wlasno$ciach antykorozyjnych. W systemie z silikonowa emalia TERMAL 600 pigmentowana ptatkami
aluminium stanowi doskonate zabezpieczenie konstrukcji narazonych na stale dziatanie podwyzszonych
temperatur do 500°C i okresowe do 520°C.

przeznaczenie :

System ESI-SIL 600 - do zabezpieczenia konstrukcji i rurociagow stalowych eksploatowanych —w
warunkach atmosferycznych, narazonych na state dziatanie podwyzszonych temperatur do 500°C i
okresowe do 520°C na przyklad rurociagi parowe, kanaly spalin.

temperatura stosowania:

Dla farby TERMAL ESI:

e podloza - min. +5°C (wolne od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - do min. +5°C .

e Dla farby TERMAL 600:

e podloza - min.+ 5°C, oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. +5°C

przygotowanie podtoza:

e Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystoci co najmniej Sa 2 '/, wg PN-1SO 8501 - 1;
powierzchnia sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu.

uwagi technologiczne:

o Farba TERMAL ESI posiada nieograniczony odstgp czasu do naktadania kolejnych warstw
nawierzchniowych (w 20 °C): najkrotszy - 48 godzin.. Przed natozeniem nastepnej warstwy farby
powloka musi by¢ utwardzona, sucha i pozbawiona wszelkich zanieczyszczen.

e 7 uwagi na samorzutne utwardzanie si¢ farby TERMAL ESI pod wplywem wilgoci
atmosferycznej wilgotno$¢ wzgledna winna wynosi¢ min. 50 %. Zalecane jest nawilzanie
powloki.

e Farba TERMAL 600 posiada nieograniczony odstgp czasu do naktadania kolejnych warstw
(w temperaturze 20°C) : najkrétszy - 2 godziny.

e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powlok do oddania pokrycia do eksploatacji w
warunkach atmosferycznych — 24 h.

e Przed oddaniem do eksploatacji, dla uzyskania odpowiedniej odpornosci, powtoka powinna by¢
wygrzewana w minimalnej temperaturze 200°C przez okres co najmniej 90 minut. Wygrzewanie
mozna rozpocza¢ po minimum 30 minutach ( w temperaturze 2OOC) sezonowania §wiezo natozonej
powloki.
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