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MALCHEM FARBY ANTYKOROZY|NE

KARTA ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH
System temperaturowy do +120°C

Data wydania: 2010-03-04

ZESTAW EP 501-54/200

przeznaczenie :

Klasa korozyjna srodowiska C4,

trwalos¢ systemu malarskiego 5-15 lat wg PN-EN ISO 12944, warunki wewnetrzne,
nieodporny na UV.

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych, ocynkowanych i aluminiowych w
przemysle cigzkim oraz konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze chemicznej, gdzie
wymagany jest diugi okres zabezpieczenia.

Temperatura robocza do +120 °C

Nazwa handlowa / nazwa wyrobu Zaw. substancji | Tlo$¢ Grubos¢ Zuzycie
nielotnych obj. | warstw powloki teoretyczne
[%0] [um] [1/m’]
EPOXYKOR M 501 60 1 150 0,250

farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym

EPOXYMAL 54 M 60 1 50 0,080

farba epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 2 min. 200

krotka charakterystyka :

System epoksydowy, w ktérym warstwe gruntujaca stanowi farba zawierajaca w swoim sktadzie
ekologiczny antykorozyjny pigment fosforanowy.

System tworzy powtoki dobrze przyczepne do podtoza, odporne na dziatanie agresywnych
czynnikoéw chemicznych oraz mechanicznych.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR M 501:
podtoza - min. +5°C oraz temperatura podfoza co najmniej 3% wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - min. +5°C

Dla farby EPOXYMAL 54 M:
podtoza - min. +5°C temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

STAL - oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 /, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta
ciaglta powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego;  powierzchnia sucha,
pozbawiona thuszczu i kurzu.

STAL OCYNKOWANA ogniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odttuszczona; powierzchnia
sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu ; natryskowo - podtoze zagruntowane farba typu EPOXYMAL 12.
ALUMINIUM - oczyszczone i bardzo dokladnie odtluszczone; powierzchnia sucha, pozbawiona
thuszczu 1 kurzu, korzystnie zszorstkowana.

uwagi technologiczne :

Przy malowaniu pedzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla
uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .
Szczegotowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.
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