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ZESTAW ZN 8-M10503/440

AG6.07 - system malarski epoksydowy wysokocynkowy na podtoza stalowe

dla warunkoéw zewnetrznych, srodowisko zanurzeniowe Im-1, Im-2 wg PN-EN 1SO 12944-5:2007.

Trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego D, minimum 15 lat

krotka charakterystyka :

Zawarto$¢ Togé Grubos¢ Zuzycie
Nazwa farby / funkcja w powloce czgsci statych warstw warstwy teoretyczne
(%) [um] [dm3/m2]
EPOXYKOR ZN 8
Farba epoksydowa wysokocynkowa do
gruntowania (min. 85% Zn w s.p.) 60 1 80 0,133
EPOXYKOR MIO 503
Farba epoksydowa barierowa pigmentowana
ptatkowym blyszczem zelaza 65 1 180 0,277
EPOXYKOR MIO 503
Farba epoksydowa barierowa pigmentowana
ptatkowym blyszczem zelaza 65 1 180 0,277
440

System epoksydowy, w ktorym warstwe gruntujaca stanowi grunt wysokocynkowy, zapewniajacy ochrong
elektrochemiczna (min. 85% Zn w suchej powtoce), powloke barierowa zas stanowi farba zawierajaca w

swoim sktadzie platkowy btyszcz Zelaza,

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych w przemysle ciezkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze wodnej, morskiej i chemicznej, gdzie
wymagany jest najdtuzszy okres zabezpieczenia. System tworzy powloki bardzo dobrze przyczepne do
podtoza, odporne na dziatanie agresywnych czynnikéw chemicznych i mechanicznych. System
rekomendowany do zabezpieczenia konstrukcji hydrotechnicznych, w wodzie stodkiej i stonawej, nie

odporny na UV.

temperatura stosowania :
e Dlafarby EPOXYKOR ZN8:

e podtoza - min. 5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. 10°C

e Dla farby EPOXYKOR MIO 503:

podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podioza co najmniej 3°%C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. -5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - powierzchnie oczyscié do klasy czystosci Sa 2 '/, zgodnie z PN-EN 1SO 8501-1:2008.
Podloze przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione soli, thuszczu i innych
zanieczyszczen lub pokryta ciagla powloka farby czasowej ochrony EPOXYKOR FD (tzw. shop

primer)
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uwagi technologiczne :

¢ Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach
dla  uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natoZenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e W celu zapewnienia kolorystyki nawierzchniowej,
dla warunkow odwodnych stosowaé farbe epoksydowa EPOXYMAL 54 M (nie odporna na UV),
dla warunkoéw odpowietrznych stosowac emalig poliuretanowa PURMAL S-30 lub S-90 (system
odporny na UV)
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