Informacja techniczna

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE HAL I MAGAZYNOW

Data wydania: 2011-01-04

ZESTAW EP P-54/120

system malarski epoksydowy na podtoZa stalowe,

A\ MALCHEM

MALCHEM

dla warunkow wewnetrznych, srodowisko korozyjne C2 wg PN EN ISO 12944-5:2007
System A2.06, trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego Srednia, do 15 lat

FARBY ANTYKOROZY|NE

krotka charakterystyka :

Zaw. substancji Tlos¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powloki teoretyczne

[%] [wm] [1m]
EPOXYKOR PRIMER 60 1 80 0,133
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym
EPOXYMAL 54 M 60 1 40 0,067
emalia epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 2 min. 120

System farb ztozony z dwusktadnikowej farby epoksydowej EPOXYKOR Primer zawierajacej w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, stanowiacej warstwe gruntujaca oraz emalii
epoksydowej chemoodpornej EPOXYMAL 54 M, tworzacy powtoki bardzo dobrze przyczepne do

podtoza stalowego, elastyczne, o wysokiej wytrzymato$ci mechaniczne;.

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych w przemysle cigzkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w atmosferze umiarkowanej korozyjnie, gdzie wymagany jest okres
zabezpieczenia $redni do 15 lat. System przeznaczony do malowania konstrukcji no$nych, dzwigow,
zewngtrznych powierzchni zbiornikéw itp.

temperatura stosowania :
Dla farby EPOXYKOR Primer:

e podtoza - min. -5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C wyzsza od temperatury punktu rosy;

otoczenia - min. -5°C
Dla farby EPOXYMAL 54 M:

e podloza - min. +5°C temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;

otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 '/, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta

ciagla powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego;

pozbawiona tluszczu i kurzu.

uwagi technologiczne :

powierzchnia sucha,

e Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla
uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

e Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od nalozenia powloki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e Szczegbélowe informacje o warunkach stosowania wyrobéw podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp. z o.0. Sulkowice 4, 05-650 Chynéw ; Tel. : 48 6614330, 32,33 ; 48 6614856 ; Fax: 48 6614572




Informacja techniczna

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE HAL I MAGAZYNOW

Data wydania: 2011-01-04

ZESTAW EP P-54/160

system malarski epoksydowy na podloZa stalowe,

A\ MALCHEM

MALCHEM

dla warunkow wewnetrznych, srodowisko korozyjne C3 wg PN EN ISO 12944-5:2007
System A3.08, trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego Srednia, do 15 lat

FARBY ANTYKOROZY|NE

Zaw. substancji Tlos¢ Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu nielotnych obj. | warstw powloki teoretyczne

[%6] [pm] [ 1/m?]
EPOXYKOR PRIMER 60 1 100 0,133
farba epoksydowa do gruntowania z
antykorozyjnym pigmentem fosforanowym
EPOXYMAL 54 M 60 1 60 0,100
emalia epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 2 min. 160

krotka charakterystyka :
System farb ztozony z dwusktadnikowej farby epoksydowej EPOXYKOR Primer zawierajacej w
swoim skladzie ekologiczny pigment fosforanowy, stanowiacej warstwe gruntujaca oraz emalii
epoksydowej chemoodpornej EPOXYMAL 54 M, tworzacy powtoki bardzo dobrze przyczepne do
podtoza stalowego, elastyczne, o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej.

przeznaczenie :
Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji 1 elementéw stalowych w przemysle cigzkim oraz
konstrukcji eksploatowanych w atmosferze umiarkowanej korozyjnie, gdzie wymagany jest okres
zabezpieczenia $redni do 15 lat. System przeznaczony do malowania konstrukcji nos$nych, dzwigow,
zewngetrznych powierzchni zbiornikow itp.

temperatura stosowania :

Dla farby EPOXYKOR Primer:
e podtoza - min. -5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3°%C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - min. -5°C
Dla farby EPOXYMAL 54 M:
e podtoza - min. +5°C temperatura podtoza co najmniej 3°%C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - do min. +5°C

przygotowanie podloza :

e STAL - oczyszczona do stopnia czysto$ci co najmniej Sa 2 '/, wg PN-1SO 8501 - 1 lub pokryta
ciagla powloka farby EPOXYKOR FD - dotyczy stanu wyjsciowego; powierzchnia sucha,
pozbawiona thuszczu i kurzu.

uwagi technologiczne :

e Przy malowaniu pgdzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla
uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

e Najkrétszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni .

e Szczegdélowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sa w kartach katalogowych farb.

MALCHEM Fabryka Farb i Lakierow Sp. z o.0. Sulkowice 4, 05-650 Chynéw ; Tel. : 48 6614330, 32,33 ; 48 6614856 ; Fax: 48 6614572



