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Fabryka Farb i Lakierów MALCHEM  
 
  istnieje od 1981r.  Jesteśmy polską firmą, a podstawą naszej działalności jest produkcja 

specjalistycznych wyrobów lakierniczych do ochrony antykorozyjnej  konstrukcji stalowych.  

Od czerwca 1999 r. posiadamy certyfikat jakości ISO 9001.  Wyroby nasz posiadają  m.in. aprobaty 

techniczne Instytutu Badawczego Dróg i Mostów oraz Polskich Sieci Elektroenergetycznych (PSE).  

Aktualnie ubiegamy się o Certyfikat AQAP 2110,2120. 

Farby nasze stosuje  wiele znaczących firm w branżach : konstrukcji stalowych, produkcji wyrobów 

metalowych,  maszyn i urządzeń,  środków transportu, systemów magazynowania. Wyroby pod marką Malchem 

eksportowane są również do  krajów Europy środkowej i wschodniej. 

Cechy które nas wyróżniają,  to : 

 - szybka reakcja na zapytanie klienta (oferta technologiczna i cenowa), szybka realizacja nawet niezbyt 

dużych zamówień (1-2 dni, własny system mieszalnikowy, transport ) , możliwość dostarczenia farby w 

dowolnym kolorze RAL, NCS, dobór wg innych systemów kolorowania,  natychmiastowe uwzględnianie 

Państwa uwag i zaleceń. 

 - powtarzalność kolorystyczna, możliwość ustawienia parametrów technicznych, optymalnych pod 

kątem stosowanej przez Państwa techniki nakładania, możliwość ”regulacji” połysku farby zgodnie z 

Państwa życzeniem, doradztwo techniczne przed i po dostawie, nadzór autorski.  

 

Aktualnie oferta obejmuje następujące wyroby lakiernicze do zastosowań profesjonalnych : 

 farby alkidowe szybkoschnące 

 farby poliwinylowe ogólnego stosowania i poliwinylowe chemoodporne 

 gruntoemalie epoksydowe grubopowłokowe w wersji letniej i zimowej   

 farby epoksydowe  do ochrony czasowej (tzw. shop primer) 

 farby epoksydowe na gorzej oczyszczone podłoża z pigmentami antykorozyjnymi 

 farby epoksydowe do gruntowania  z pigmentem płatkowym na szczególnie agresywne środowiska 

 farby epoksydowe  barierowe 

 farby epoksydowe wysokocynkowe 

 farba epoksydowe modyfikowane do zabezpieczania konstrukcji  eksploatowanych pod ziemią lub pod wodą 

 farby zbiornikowe grubopowłokowe 

 emalie akrylowe, poliwinylowe  i  poliuretanowe w pełnej kolorystyce i kilku klasach połysku 

 farby temperaturowe do +600 0C 

 farby etylokrzemianowe  do +500 0C 

 
 

w dalszej części pragniemy zaprezentować Państwu pełną informację techniczną dot. 
zabezpieczenia antykorozyjnego obiektów budowlanych i przemysłowych w branży rafineryjnej i 
petrochemicznej. Instrukcja wykonana została wg obowiązujących standardów PKN Orlen. 
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SYSTEMY  ZABEZPIECZEŃ  ANTYKOROZYJNYCH  -
ZESTAWY 

 

8.1. KONSTRUKCJE    STALOWE 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni  na 
warsztacie 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu  na 
budowie 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 

 
 
 
 
 

 2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    

Warstwa  
gruntowa   
-  podkładowa 
-malowanie 
natryskiem  na 
warsztacie 
UWAGA: 
 
 

Konstrukcje  pod 
zabezpieczenia 
ogniochronne 
malować farbą 
EPOXYKOR M 501 
gr. 1 x 60[µm] 
Zaprawki  po  
montażu-malowanie 
pędzlem 

Farba  epoksydowa  do  gruntowania ; 
 
EPOXYKOR HS 80  gr. 2x100 [µm] 
lub 
EPOXYKOR MIO     gr. 2x100 [µm] 
lub 
EPOXYKOR M 503  gr.2x100[µm] 
 
 
 
 
 
 
EPOXYKOR M 501  gr. 2x40 [µm] 
 

[produkcja Malchem] 
 
temp.aplik.od -5[

0
C] 

  
temp.aplik.od +5[

0
C]          

pigmentowana aluminium 
błyszczem żelaza i 
fosforanem cynku   
 
temp.aplik. od -5[

0
C] 

EPOXYKOR M 503 
zalecany  do  stosowania 
wiosną  i  jesienią, 
również na ręcznie 
przygotowane podłoża 
do stopnia St3 wg ISO 
8501 

 3. Warstwa             
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 

 

PURMAL S30  gr. 2x50[ m]     (Malchem) 
lub 

PURMAL S90  gr. 2x50[ m]      

 
temp.aplik. od -5[0C] 
 
 

[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik. od -5[0C] 
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8.1a.  KONSTRUKCJE    STALOWE 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni  na 
warsztacie 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu  na 
budowie 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Pośredni   
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 

 
 
 
 
 

2. Warstwa  
gruntowa-malowanie 
natryskiem  na 
warsztacie 

Farba  etylokrzemianowa  
TERMAL  ESI  gr.1x70[µm]   

[produkcja Malchem] 

temp.apik. od -5[0C]          
Farby  
etylokrzemianowe 

stosować  jesień  
wiosna, sieciuje  pod  
wpływem  wilgoci  z  
powietrza, układać  
należy tylko 
natryskiem. 

 3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    

Warstwa   
podkładowa 
-malowanie 
natryskiem  na 
warsztacie 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zaprawki  po  
montażu-malowanie 
pędzlem 

Farba  epoksydowa  do  gruntowania ; 
EPOXYKOR HS 80  
gr. 1x100 [µm] 
lub 
EPOXYKOR  MIO  
gr. 1x100 [µm] 
lub 
EPOXYKOR M 503   
gr.1x100[µm] 
 
 
 
Farba  EPOXYKOR M 503  
lecz  grubość 4x50[µm] 

[produkcja MALCHEM] 
temp.aplik.od -5[

0
C] 

  
 
temp.aplik.od +5[

0
C] 

pigmentowana aluminium 
błyszczem żelaza i 
fosforanem cynku   
temp.aplik. od -5[

0
C] 

 
 
 
 
EPOXYKOR M 503 
zalecany  do  stosowania 
wiosną  i  jesienią 

 4. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Warstwa             
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 

PURMAL S30  gr. 2x50[ m]     (Malchem) 
lub 

PURMAL S90  gr. 2x50[ m]      
 

 
temp.aplik. od -5[0C] 
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8.2.  KONSTRUKCJE   OCYNKOWANE    I   ALUMINIOWE 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 

Odtłuszczenie , oczyszczenie   
z  wszelkich  produktów  korozji 
(białych  produktów  korozji  
-cynku) 
 
 
 

 Gdy  powierzchnia  
jest 
zatłuszczona  i 
zanieczyszczona  
jonowo - stosować 
przed  czyszczeniem 
mycie  wodą  z  
dodatkiem  detergentu 
lub LUDWIK 
                                        

 2.    Warstwa    
gruntowa   
- podkładowa 
-malowanie         
natryskiem  lub 
pędzlem 

 
WINYMAX M – gruntoemalia poliwinylowa 
gr. 2x50 [µm]   [produkcja  Malchem] 
 
                                  
 
 
 
 

             
[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik. od -5[0C] 
 
 
                                         
 
 
 

 3. Warstwa  
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 
 
 

 
WINYMAX M - gruntoemalia poliwinylowa 
gr.1x40[µm]   [produkcja Malchem] 
lub 
WINYMAL  – emalia poliwinylowa 
chemoodporna       
 gr.1x40[µm]                

 
[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik. od -5[0C] 
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8.2a.  KONSTRUKCJE   OCYNKOWANE    I   ALUMINIOWE 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 

Odtłuszczenie , oczyszczenie   
z  wszelkich  produktów  korozji 
(białych  produktów  korozji  
-cynku) 
 
 
 

 Gdy  powierzchnia  
jest 
zatłuszczona  i 
zanieczyszczona  
jonowo - stosować 
przed  czyszczeniem 
mycie  wodą  z  
dodatkiem  detergentu 
lub LUDWIK 
  
 
                                                      

 2.    Warstwa    
gruntowa   
- podkładowa 
-malowanie         
pędzlem      

 
Farba  epoksydowa  zawierająca fosforan  
cynku  
EPOXYKOR M 501  gr. 1x50 [µm] 
 

 
[produkcja MALCHEM] 

 
temp.aplik. od +5[0C] 
 
                                         
 

 3. Warstwa  
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 
 
 

 
 
PURMAL S30    gr. 1x50 [µm]  [Malchem] 
 

 
 
temp.aplik. od -5[0C] 
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8.3.  KONSTRUKCJE    MIESZANE  STALOWE  I  OCYNKOWANE 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni  na 
warsztacie 
 
 
 
 
 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
Powierzchnie  ocynkowane; odtłuszczenie , 
oczyszczenie   
z  wszelkich  produktów  korozji 
(białych  produktów  korozji  
-cynku) 

 
 
 
 
 

2. Warstwa  
gruntowa-malowanie 
natryskiem  na 
warsztacie 

 
Farba  epoksydowa  zawierająca fosforan  
cynku  EPOXYKOR M 501  gr. 1x100 [µm] 
 

 
Przy  pow. ocynkowanej 
natryskiem - farbę 

rozcieńczyć - 20 30% 
temp.aplik.od +5[

0
C] 

[produkcja MALCHEM] 

 3.    Międzywarstwa 
-malowanie 
natryskiem  na 
warsztacie 
 
 
 
 
 
Zaprawki po montażu 
– malowanie pędzlem 
 

 
EPOXYKOR MIO         gr. 1x100 [µm] 
lub 
 
 
EPOXYKOR M 503      gr.1x100[µm] 
 
 
 
 
Farba  EPOXYKOR M 503 
lecz  grubość 4x50[µm] 
                               

 
temp.aplik.od +5[

0
C]         

pigmentowana aluminium 
błyszczem żelaza i 
fosforanem cynku   
 
temp.podł. od -5[

0
C]  

EPOXYKOR M 503 
zalecany  do  stosow. 
wiosną  i  jesienią 
 
 
temp.aplik. od -5[

0
C] 

[produkcja MALCHEM] 

 4. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Warstwa             
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 
 

 

PURMAL S30  gr. 2x50[ m] 
 
 

 
temp.aplik. od -5[0C] 
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8.4.  APARATY  I  RUROCIĄGI  NIEIZOLOWANE  temp. do +90[0C] 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  

 
 
 
 
 
 
                                                 

 2.    Warstwa  
gruntowa  
 - podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zaprawki po montażu 
– malowanie pędzlem 
 

 
Farba  epoksydowa  do  gruntowania ; 
EPOXYKOR HS 80  gr. 2x100 [µm] 
 
lub 
EPOXYKOR MIO     gr. 2x100 [µm] 
 
 
lub 
EPOXYKOR M 503     gr.2x100[µm] 
 
 
 
Farba  EPOXYKOR M 503  
lecz grubość 4x50[µm] 
                            

             
temp.aplik.od -5[

0
C] 

 
 
 
temp.aplik.od +5[

0
C] 

pigmentowana aluminium 
błyszczem żelaza i fosf. 
cynku   
 
temp.aplik. od -5[

0
C] 

 
 
 
EPOXYKOR M 503 
zalecany  do  stosowania 
wiosną  i  jesienią 
temp.aplik. od -5[

0
C] 

[produkcja MALCHEM] 

 3. 
 
 
 
 
 

Warstwa             
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 
 

 

PURMAL S30, S90  gr. 2x50[ m] 
 

 
temp.aplik. od -5[0C] 
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8.4a.  APARATY  I  RUROCIĄGI  NIEIZOLOWANE  temp. do +90[0C] 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni  na 
warsztacie 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu  na 
budowie 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Pośredni   
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 

 
 
 
 
 

2. Warstwa  
gruntowa-malowanie 
natryskiem  na 
warsztacie 

 
Farba  etylokrzemianowa  
TERMAL ESI    (prod. Malchem) 
gr.1x70[µm] 

temp.apik. od -5[0C]          
Farby  
etylokrzemianowe 

stosować  jesień  
wiosna, sieciuje  pod  
wpływem  wilgoci  z  
powietrza, układać  
należy tylko  
natryskiem. 

 3.    Warstwa   
podkładowa 
-malowanie 
natryskiem  na 
warsztacie 
 
 
 
 
 
 
 
Zaprawki po montażu 
– malowanie pędzlem 

 
Farba  epoksydowa  do  gruntowania ; 
EPOXYKOR HS 80   gr. 1x100 [µm] 
 
lub 
EPOXYKOR MIO      gr. 1x100 [µm] 
 
lub 
EPOXYKOR M 503     gr.1x100[µm] 
 
 
lub 
Farba  EPOXYKOR M 503     4x50[µm] 
              

 
 
temp.aplik.od -5[

0
C] 

 
 
temp.aplik.od +5[

0
C] 

pigmentowana aluminium 
błyszczem żelaza i  
fosforanem cynku   
 
temp.aplik. od -5[

0
C] 

EPOXYKOR M 503 
zalecany  do  stosowania 
wiosną  i  jesienią 
temp.aplik. od -5[

0
C] 

[produkcja MALCHEM] 

 4. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Warstwa             
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 

 

PURMAL S30, S90  gr. 2x50[ m] 
 

 
temp.aplik. od -5[0C] 
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8.5. APARATY  I  RUROCIĄGI  NIEIZOLOWANE  temp. +91  200[0C] 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  

 
 
 
 
 

 2.    Warstwa   
podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 
 
 
 
 
Zaprawki po montażu 
– malowanie pędzlem 

 
Farba  etylokrzemianowa  
TERMAL ESI         gr.1x70[µm] 
 
 
 
 
 
 
Farba  TERMAL 400  gr. 2x25 [µm] 
 

 
temp.apik. od -5[0C] 
 
 

[produkcja MALCHEM] 

 
 
 
 
temp.aplik. od +5[0C] 
 

 3. Warstwa  
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 

 
Farba  termoodporna pigmentowana 
aluminium do 250 oC TERMAL 400  
gr. 2x20  [µm] 
 

 
 
temp.aplik. od +5[0C] 
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8.6.  APARATY  I  RUROCIĄGI  NIEIZOLOWANE temp. +201 400[0C] 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  

 
 
 
                                                 

 2.    Warstwa  
gruntowa 
-  podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 
 
 
 
 
 
Zaprawki  po 
montażu-malowaniu 
pędzlem 
 

 
 
Farba etylokrzemianowa TERMAL ESI 
gr.1x70[µm] 
 
  
 
 
 
 
 
Farba TERMAL 400 gr. 2x25 [µm] 

             
[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik.od -5[0C]            
 
 
 
 
 
 

 

 3. 
 
 
 
 
 

Warstwa  
nawierzchniowa 
-malowanie   
pędzlem 

 
Farba   silikonowa  TERMAL 400  gr. 
2x20[µm] 
 
 

 
 

[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik. od +5[0C] 
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8.7.  APARATY  I  RURCIĄGI  NIEIZOLOWANE  temp. +401  500[0C] 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  

 
 
 
 
                                                   

 2.    Warstwa   
gruntowa 
- podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 
 
 
 
 
 
Zaprawki po montażu 
-malowanie pędzlem 
                        

           
Farba etylokrzemianowa   
TERMAL ESI    gr.1x70 [µm] 
 
    
  
 
 
 
 
Farba TERMAL 600  
gr. 2x25 [µm]                                                              

             
temp.aplik. od-5[0C]        
 
 
 
 
 
 

 
 

 [produkcja MALCHEM] 

 temp.aplik. od +5[0C]        
 
 
 
 
              
                                         
 

 3. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Warstwa              
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 
 
                        

 
Farba   silikonowa  TERMAL 600   
gr. 2x20[µm] 
 
 

 
t 
temp.aplik. od +5[0C] 
 
 

  
 

System TERMAL ESI + TERMAL 600 jest 
odporny na temperatury do +500 oC 
 

[produkcja MALCHEM] 
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8.8.  APARATY  I  RUROCJĄGI  IZOLOWANE temp. do +200[0C] 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  

 
 
 
 
                                                 

 2.    Warstwa  
gruntowa 
-  podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zaprawki po montażu 
-malowanie pędzlem 

 
Farba  termoodporna pigmentowana 
aluminium do 400 oC 
TERMAL  400 gr. 2x25 [µm] 
lub 
Farba  etylokrzemianowa  
TERMAL ESI    gr.1x70[µm] 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
Farba  TERMAL 400  gr. 2x25 [µm]                                                                   
                                                    

             
temp.aplik. od+5[0C]            
 
 
 
temp.apik. od -5[0C] 
                                           
Farby  
etylokrzemianowe 

stosować  jesień  
wiosna, sieciuje  pod  
wpływem  wilgoci  z  
powietrza, układać  
należy tylko  
natryskiem. 
 
 
  

 3. Warstwa  
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 

 
Farba  termoodporna pigmentowana 
aluminium  do 400 oC TERMAL 400  
 gr. 1x25  [µm] 
 

 
 
temp.aplik. od+5[0C] 
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8.9. APARATY  I  RUROCIĄGI  IZOLOWANE temp. +201 400[0C] 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  

 
 
 
                                                 

 2.    Warstwa   
gruntowa 
- podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 
 
 
 
 
 
 
 
Zaprawki po montażu 
–malowanie pędzlem 
 

 
Termoodporna farba Silikonowa TERMAL 
GR 400  gr. 2x25 [µm] 
lub 
Farba  etylokrzemianowa  TERMAL ESI 
gr.1x70[µm] 
 
  
 
 
 
 
Farba  TERMAL GR 400 gr. 2x25 [µm] 

             
 [produkcja MALCHEM] 

temp.aplik.od +5[
0
C]            

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
temp.apik. od 0[

0
C] 

 

 3. Warstwa  
nawierzchniowa 
-malowanie   
pędzlem 

 
Farba   silikonowa  TERMAL 400  gr. 
1x20[µm] 

 
temp.aplik. od +5[0C] 
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8.10.  APARATY  I  RUROCIĄGI  IZOLOWANE temp.  +401 500[0C] 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  
 

 
 
                                                  

 2.    Warstwa             
podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 
 
 
Zaprawki po montażu 
-malowanie pędzlem           

 
Silikonowa farba aluminiowa  
TERMAL GR 600    gr.2x25 [µm] 
 
    
  
Farba  j.w. gr.2x25 [µm]                  
                                      

 
 [produkcja MALCHEM] 

 
temp.aplik.od+5 [0C]            
 
              
                                         
 
          

 3. Warstwa               
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 
 
 
                        

 
Silikonowa farba aluminiowa  
TERMAL 600    gr.1x15 [µm] 
 
 
 

 
[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik. od+5[0C] 
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8.11.  APARATY  I  RUROCIĄGI  NIEIZOLOWANE  I  IZOLOWANE 

temp.  +500 600[0C]       

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu 

Powierzchnia  stalowa:  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  
 

 
 
                                                  

 2.    Warstwa             
podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 
 
Zaprawki po montażu 
-malowanie pędzlem    
 

Silikonowa farba aluminiowa  
TERMAL GR 600  gr.2x20 [µm] 
 
 
    
TERMAL 600  grubość 2x20[µm]  

[produkcja MALCHEM] 

            
temp.aplik.od+5 [0C]            
 
 
 
 
 
 
 

 3. Warstwa               
nawierzchniowa 
-malowanie 
pędzlem 
 
 
 
                        

Silikonowa farba aluminiowa  
TERMAL 600   gr.1x20 [µm] 
lub 
 
 
 

[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik.od+5 [0C]            
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8.12.  ZBIORNIKI  STALOWE  PO ZEWNĄTRZ  NIEIZ.temp.do+90[0C]                                                                                                       

 
1. 
 
 
 

Przygotowanie  
powierzchni 

Powierzchnia  stalowa: stopień   
czystości  Sa 2 1/2 uzyskany 
obróbką  strumieniowo - ścierną, 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 

 

 
2. 
 
 

Warstwa 
gruntowa 
 
 

 
Farba  epoksydowa do grunt. do  czasowej  
ochr.  EPOXYKOR FD  gr. 1x20[µm] 

 
temp.aplik.od +5[0C} 
Spawy  zagruntować 
pędzlem.                                                          

 
3. 

Przygotowanie 
powierzchni  po 
oczyszczeniu  i   
zagruntowaniu 
całości 

Oczyszczenie  całej  powierzchni 
z  kurzu 

 

 4. 
 
 
 
 
 
 
 
 
    
 
 
 
 
 

Warstwa   
podkładowa 
-malowanie 
natryskiem 

 
Farba  epoksydowa  do  gruntowania  
EPOXYKOR M 501  gr. 2x100 [µm] 
lub 
Farba   epoksydowa   do gruntowania 
EPOXYKOR MIO     gr. 2x100 [µm]                                          
 
lub 
Farba   epoksydowa   do gruntowania 
EPOXYKOR HS 80   gr.2x100[µm] 
                                                   

 
 [produkcja MALCHEM] 

temp.aplik.od +5[0C]            
 
temp.aplik. od +5[0C]      
pigmentowana Al. 
błyszczem żelaza i 
fosforanem cynku                  
HS 80 zalecany  do  
stosowania 
wiosną  i  jesienią 
temp. aplik. od -5[0C] 

 5. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Warstwa                
nawierzchniowa 
-malowanie  
natryskiem 
 

Emalia  poliuretanowa  nawierzchniowa  
PURMAL S-90 2x50[µm] 
Na  paliwa  kolor  RAL 9016  przebadany 
na  odbijanie promieni  słonecznych 

 
 
 
 

[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik. od -5[0C] 
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8.19. RUROCIĄGI  W  ZIEMI   na  kombinacie  

1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu  na 
budowie 

Powierzchnia  stalowa ;  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  

 
 
 
 
                                                    

 2.    Warstwa   podkładowa 
-nawierzchniowa 
malowanie natryskiem 
 
 
 
 
 
Zaprawki  po 
montażu-malowaniu 
pędzlem 

 
 

 
EPOXYKOR HS 80  gr. 2x150 [µm] 
lub 
EPOXYKOR B  gr. 2x150 [µm]                
 
 
 
 
Farba  j.w.  lecz  grubość   6x50[µm]                                  

 
[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik. od -5[0C] 
 
 
 
 
farba EPOXYKOR B 
przebadana pod kątem 
odporności elektroiskrowej 
14 kV. 
w grubościach 400-900 µm 
spełnia wymagania 
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8.20.  ZBIORNIKI  I  RUROCIĄGI  W  ZIEMI - poza  kombinatem  

           (bez  węglowodorów  w  ziemi)  temp.  do  +60oC 

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 
 
Zaprawki  5% 
po  montażu  na 
budowie 

Powierzchnia  stalowa ;  stopień   czystości  
powierzchni   Sa 2 1/2  uzyskany  obróbką 
strumieniowo - ścierną , 
chropowatość  powierzchni:       wzorzec G 
Drobnoziarnisty 
 
Przy  zaprawkach  po  montażu 
stopień  czystości Sa 2 1/2(urządz. 
bezpyłowe) lub St 3  uzyskany 
obróbką  ręczno - mechaniczną. 
                                                  

 
 
 
 
                                                    

 2.    Warstwa  podkładowa 
-nawierzchniowa 
malowanie natryskiem 
 
 
 
 
 
Warstwa  podkładowa 
-nawierzchniowa 
malowanie natryskiem 
Zaprawki  po 
montażu-malowaniu 
pędzlem 

 
Farba specjalna  do  gruntowania  
EPOXYKOR B   gr. 3x150 [µm] 
 
 
 
 
 
Farba  j.w.  lecz  grubość 
przy  jednorazowym  malowaniu pędzlem  
wynosi  50[µm] 

     
[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik.od 0[0C] 
 
 
 
 
 
 
farba przebadana pod 
kątem odporności 
elektroiskrowej 14 kV. 
w grubościach 400-900 µm 
spełnia wymagania 

 

     
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Dodatkowo  do 
ewentualnego 
zastosowania 
 
 
 
 
 
 
 

Ochrona  katodowa  
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8.21.  KONSTRUKCJE  BETONOWE    

 1.  Przygotowanie  
powierzchni 
 
 
 
 

Wilgotność  pow. do  4%. 
Powierzchnia  zatarta  na  ostro,  
oczyszczona  z  tłuszczów, olejow  i  
smarów,  oczyszczona  przez 
piaskowanie  lub  szczotkowanie 
i  odkurzona                                      

Gdy  powierzchnia  
jest 
zatłuszczona  
stosować 
mycie  wodą  z  
dodatkiem  detergentu 
o nazwie IMPUREX 
91/R 
lub LUDWIK                                              

 2. 
 
 

Warstwa   
gruntująca  
- malowanie 
pędzlem 

 
Lakier  epoksydowy  EPOXYMAL 12   
rozcieńczony  przez dodanie do 20%  rozc. 

                                       
[produkcja MALCHEM] 

temp.aplik.od +5[0C] 

3. podkładowa  
-malowanie   
 pędzlem 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Farba  epoksydowa pigmentowana 
fosforanem cynku 
EPOXYKOR M 501     gr.1x50[µm] 
lub 
EPOXYKOR M 503     gr.1x50[µm] 
 

 
[produkcja MALCHEM] 

 
temp.aplik.od +5[0C] 
 
temp.aplik.od -5[0C] 

 4. Warstwa 
nawierzchniowa 
 

 
PURMAL S-30 gr. 2x50  [µm] 
 

 
temp.aplik.od -5[0C] 
 
 

5. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Elewacje                           
zewnętrzne 
(warstwa silikatowa) 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
SILIMAL F  [produkcja MALCHEM]  - 2 
warstwy 

temp.aplik.od +5[0C] 
(odporna na  
atmosferę 
przemysłową, kwaśne 
deszcze, działanie 
wody, 
promieniowanie 
słoneczne 
 
 

 

         

                           

 
UWAGA: Brak  przyrządów  do  pomiaru  grubości  powłok  na  betonach. Przyjmujemy  dla   

poz. 3 i 4  przy  jednokrotnym  malowaniu  pędzlem farbą  nierozcieńczoną  gr. 50 [ m].  



   
Karty zabezpieczeń antykorozyjnych 

Branża rafineryjna i petrochemiczna                                                                                  aktualizacja : 2011-04-25  

 

 

 
MALCHEM  Fabryka  Farb i Lakierów  Sp. z o.o.   Sułkowice 4, 05-650 Chynów    Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.  
Dział Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56  ;  www.malchem.com.pl  ;  e-mail: malchem@malchem.com.pl 

  9.  Kolorystyka  i  znakowanie 

  9.1. Barwy  rozpoznawcze  ustalone  dla  identyfikacji  czynników  przesyłanych  

         rurociągami   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

               W/g  PN-70/N-01270   gazy - barwa - żółta,  kwasy  i  zasady - barwa - fioletowa.  

       W/g  Opracowania  Izokoru  nr 5-25/77  z  którego  dotychczas  korzystano  jest 

                podział  gazy  na: gazy  palne  (barwa  żółta)  i  gazy  niepalne  (barwa  biała), 

             a  kwasy  i  zasady  rozdzielono  na:  kwasy  (barwa  pomarańczowa),   

             zasady  (barwa  fioletowa).  Te  podziały  podtrzymano  nadal. 

        Rurociągi: wody,  powietrza,  azotu  i  ługu (zasada)  na  instalacji  tj.  od  estakady   

        do  stacyjek  wydziałowych  malujemy  odpowiednim  kolorem  na  całej  długości, 

        inne  znakujemy  opaskami  jak  magistralne.  

 

 

 
         

                           

 
 

    

L.p 
 

Rodzaj  przesyłanego  czynnika 
Nazwa  barwy 
rozpoznawczej 

 

      RAL 

 
  1 

 
WODA 

 
zielony 

 
    6010 

 
  2. 

 
PARA 

 
aluminiowy 

 
    9006 

 
  3. 

 
POWIETRZE 

 
błękit 

 
    5012 

 
  4. 

 
GAZY  PALNE 

 
żółty 

 
    1023 

 
  5. 

 
GAZY  NIEPALNE 

 
biały 

 
    9016 

 
  6. 

 
KWASY 

 
pomarańczowy 

 
    2004 

 
  7. 

 
ZASADY 

 
fioletowy 

 
    4005 

 
  8. 

 
CIECZE  I  OLEJE  PALNE 

 
brązowy 

 
    8003 

 
  9. 

 
CIECZE  NIEPALNE 

 
beżowy 

 
    1002 

 
 10. 

 
ASFALTY  I  OLEJE  CIĘŻKIE 

 
czarny 

 
    9017 

 
 11. 

 
CZYNNIKI  P.POŻ. 

 
czerwony 

 
    3001 

 



   
Karty zabezpieczeń antykorozyjnych 

Branża rafineryjna i petrochemiczna                                                                                  aktualizacja : 2011-04-25  

 

 

 
MALCHEM  Fabryka  Farb i Lakierów  Sp. z o.o.   Sułkowice 4, 05-650 Chynów    Tel.: (0 48) 661 43 32, 33 ; fax: (0 48) 661 45 72.  
Dział Handlowy : Tel/fax: (0 48) 661 43 30 ; Tel.: (0 48) 661 48 56  ;  www.malchem.com.pl  ;  e-mail: malchem@malchem.com.pl 

 
 

  
   

  

        Dla  rurociągów  magistralnych  obowiązują  wytyczne  znakowania  zawarte 

        w  „projekcie  oznakowania  rurociągów  magistralnych  Nr  5-25/77”  opracowanym 

        przez  Izokor  dla  PKN.  

        Zgodnie  z  Rozporządzeniem  Ministra  Gospodarki  z  dnia  20  września  2000r. 

        na  zbiornikach  naziemnych  o  osi  głównej  pionowej  należy  umieścić  napisy  

        informujące  o  klasie  magazynowanego  produktu  oraz  o  pojemności  zbiornika. 

        Wysokość  znaków  graficznych  powinna  wynosić  co  najmniej  1 m. 

  9.2. Kolorystyka  urządzeń  technicznych  i  konstrukcji 
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L.p 
 

Nazwa  elementu                        
 
  Kolor        

 

      RAL 

 
  1 

 
Aparaty,  kolumny  nieizolowane 

 
szary  jasny 

 
    7035 

 
  2. 

 
        j.w.                 izolowane 

 
aluminiowy 

 
    9006 

 
  3. 

 
Zbiorniki  magazynowe 

biały  sprawdzony  
na  odbicie  światła 

 
    9016 

 
  4. 

 
Konstrukcje  estakad, etażerek 

 
szary  jasny 

 
    7035 

 
  5. 

 
Schody, drabiny, barierki 

 
żółty 

 
    1021 

 
  6. 

 
Zamknięcia  drabin  i  barierek 

 
brązowy 

 
    8001 

 
  7. 

 
Kominy  stalowe 

 
srebrzysty 

 
    9006 

 
  8. 

 
Kominy  żelbetowe 

 
szary 

 
    7035 

 
  9. 

Zabezpieczenia  ogniochronne 
- farby  pęczniejące 

 
jasny  niebieski 

 
    5012 

 
 10. 

 
Silniki  elektryczne 

 
niebieski 

 
    5017 

 
 11. 

 
Osłony  sprzęgieł  i  innych  wirujących 

 
żółty 

 
    1021 

 
 12. 

 
Pompy 

 
jak  medium  ruroc. 
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10.  Producent  stosowanych  farb  

 
FABRYKA FARB I LAKIERÓW MALCHEM  : TERMAL 400, TERMAL 600,   
                                   TERMAL ESI,   EPOXYKOR M 501 i  M 503  
                                    EPOXYKOR MIO60,  EPOXYKOR B,  EPOXYKOR FD,  
                                    EPOXYKOR ZB,  EPOXYMAL ZB,  PURMAL S-30,  S-90,  
                                    Farba silikatowa Malchem (SILIMAL),  EPOXYMAL 12,   

 

 

 
 SILIMAL  
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