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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest system powlokowy MALCHEM 2 do antykorozyjnego
zabezpieczania stalowych powierzchni konstrukeji mostowych 1 elementow wyposazenia drog,
zwany dalej .,systemem”,

System skladajq si¢ z powlok wykonanych z nastepujacych farb:

— EPOXYKOR M lub EPOXYKOR MIX — kopolimerowa farba epoksydowa. dwuskladnikowa.,
utwardzana poliamidem, pigmentowana antykorozyjnym pigmentem fosforanowym,

— EPOXYKOR M lub EPOXYKOR MIX - kopolimerowa farba epoksydowa. pigmentowana
antykorozyjnym pigmentem fosforanowyvm, dwuskladnikowa. utwardzana poliamidem,

— PURMAL S-30 lub PURMAL 8-90 lub PURMAL 8-30 MIX lub PURMAL S-90 MIX - farba
poliuretanowa, dwuskladnikowa, utwardzana izocyjanianem alifatycznym.

1.2 Symbole klasyfikacji wyrobow

PKWill: 24.30.12-90.00
PCN: 32 08 9091

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES i WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie i zakres stosowania

System jest przeznaczony do wykonywania antvkorozyjnych powlok malarskich na powierzchniach
stalowych konstrukcji mostowych 1 ich elementach. oczyszczonych do stopnia Sa2ls wg
PN-EN ISO 8501-1:2007(U).

System moze by¢ stosowany na drogowych i kolejowych obiektach mostowych oraz elementach
wyposazenia drog.

System zapewnia ochrone przed dzalaniem czynnikow atmosferycznych, wielu sSrodkow
chemicznych w atmosferze przemystowej, morskiej 1 nadmorskie;j.

System moze by¢ stosowany na powierzchniach typu D narazonych na okresowy wplyw soli
zZimowego utrzymania drog oraz uszkodzenia mechaniczne (powierzchnie konstrukeji znajdujace
sig. w poblizu jezdni drogowych, urzadzen odwadniajgcych oraz urzadzen dylatacyjnych)
okreslone w zaleceniach IBDiM Nr Z/98-03-004 w srodowisku do C5-1. okreslonym zgodnie
z PN-EN ISO 12944-2:2001.
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2.2 Warunki stosowania

System. o grubosci co najmniej 280 pm., sklada si¢ z nastgpujacych powlok:

e powloka gruntujaca z farby EPOXYKOR M lub EPOXYKOR MIX o grubosci od 70 pm
do 150 pm,

e powloka migdzywarstwowa z farby EPOXYKOR M lub EPOXYKOR MIX o grubosci
od 70 um do 150 pm;

s powloka nawierzchniowa z farby PURMAL 5-30 lub PURMAL S-90 lub PURMAL §-30 MIX
lub PURMAL §-90 MIX o grubosci od 40 pm do 80 pm,

Farby wchodzace w sklad systemu powlokowego powinny by¢ stosowane zgodnie z Kartami
Technicznymi produktow.

Powierzchnia stalowa przeznaczona do malowania powinna by¢ oczyszezona z wszelkich
zanieczyszezen statych, soli i zatluszezen. Produkty korozji nalezy dokladnie usunac.

Zaleca sie zmycie powierzchni woda pod wysokim cisnieniem, z dodatkiem detergentow,
a nastgpnie splukanie czysta woda.

Stopien zanieczyszczen jonowych na powierzehni stalowej, oznaczanych zgodnie z PN-EN
ISO 8502-9:2002. nie powinien by¢ wyZzszy niz 15 mS/m, zdjete z powierzchni 10 em x 10 cm,
iloscia wody 100 ml.

Stopien zapylenia podioza powinien by¢ nie wyzszy niz 3 zgodnie z PN-EN SO 8502-3:2000.
Chropowatos¢ podioza powinna wynosi¢ co najmniej 50 pm wg PN-EN ISO 8503-2:1999,

Dla kazdej pojedynczej powloki oraz dla sytemu powlokowego maksymalna grubosé nie moze byé
wyzsza niz trzykrotna grubos¢ specyfikowana, o ile Karta Techniczna produktu nie stanowi inaczej.

Powtoki malarskie z farb: EPOXYKOR M , EPOXYKOR MIX, PURMAL §-30, PURMAL §-90,
PURMAL S-30 MIX, PURMAL S-90 MIX nalezy wykonywac, gdy:

- temperatura podloza nie jest nizsza miz + 5 °C 1 nie wyzsza niz + 35 °C,

- temperatura otoczenia nie jest nizsza niz + 5 °C i nie wyzsza niz + 35 °C,

- temperatura materialu wynosi od + 5 do + 35 °C,

- wilgotnos¢ wzgledna powielrza nie jest wyzsza niz 80 %.

-

Temperatura podloza powinna by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Temperatura zaplonu dla farb systemu powinna wynosié¢ co najmniej: + 21 °C.

Farby powinny mie¢ 1l klasg nicbezpieczenstwa pozarowego.

Urzadzenia do pracy z farbami powinny mie¢ klasg T2 wg PN-EN 60079-0: 2006(U).
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3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Farby

3.1.1 Farba EPOXYKOR M lub EPOXYKOR MIX

Wymagania dla farby EPOXYKOR M | lub EPOXYKOR MIX po wymieszaniu skladnika I (baza)
i skladnika Il w proporcji 100:44 objetosciowo, podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wtasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedlug
I ; R m e e .
| | Lepkos¢ mieszaniny w temperaturze + 23 °C: Pas od 0.5 do 2,5 PN-I50 2555:1999
2 |Gestos¢ mieszaniny w temperaturze+ 23°C glem” od 1,3do 1,5 | PN-ENISO 2811-1:2002
3 |[Zawartosé czesci stalych | % (vwv) |  od58do62 IS0 3233:1998
4 | Zawartos¢ fostoranu cynku w suche] powloce Yo (m/m) min.16 150 6745:1990
5 |Zawartosc lotnych zwigzkow organicznych g/l od 380 do 420 | PN-EN ISO 11890-1:2002
6 |Wyglad: koZuszenie, rozdzial faz, - zgodnie L.
wystgpowanie substancji obcych, konsystencja, Z norma PN-EN ISO 1513:1999
osadzanie
7 |Widmo FTIR: Widmo zgodnie z
R}"Sunﬂk 1 Nr i widmem PMN-EN 1767:2002 I:I.J:l
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3.1.2 Farba EPOXYKOR M lub EPOXYKOR MIX

Wymagania dla farby EPOXYKOR M lub EPOXYKOR MIX po wymieszaniu skladnika I (baza) i
skladnika I w proporcji 100:44 objetosciowo, podano w tablicy 2.

File # 1 : LUKA3DS
Number of Scans: 64

Comment: D02 MAL {KcBr)

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki| Wymagania Metody badan wedtug
I 2 3 1 5
| | Lepkos¢ mieszaniny w temperaturze +23 °C: Pas od 0.5 do 2.5 PN-ISO 2555:1999
2 |Gestosé mieszaniny w temperaturze+ 23°C glom' | od13do1.5 | PN-ENISO 2811-1:2002
3 |Zawartos¢ czgsci stalych % (wv) | od 58 do 62 1S0O 3233:1998
4 |Zawartosc fosforanu cynku w suchej powloce | % (m/m)|  min. 16 ISO 6745:1990
5 |Zawartosc lotnych zwiazkow organicznych 2l od 380 do 420 | PN-EN 1SO 11890-1:2002
6 |Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz. - zgodnie
wystgpowanie substancji obeych, 7 norma PN-EN ISO 1513:1999
konsystencja, osadzanic
7 [Widmo FTIR: Widmo zgodnie z
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3.1.3 Farba PURMAL S-30 lub PURMAL 5-90 lub PURMAL S-30 MIX Ilub
PURMAL 5-90 MIX

Wymagania dla farby PURMAL S-30 lub PURMAL 8-90 lub PURMAL S8-30 MIX lub PURMAL
S5-90 MIX po wymieszaniu skladnika I (baza) i skladnika I w proporcji 100:15 objetosciowo,
podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jedn. | Wymagania Mectody badan wedlug
1 2 3 4 5
| | Lepkos¢ mieszaniny w temperaturze+ 23 °C: Pas od 0.5 do 2.5 PN-1SO 2555:1999
2 |Gestosé mieszaniny w temperaturze+ 23°C glem’ od 1,0 do 1,3 PN-EN ISO 2811-1:2002
3 |[Zawartosc czgsci statych | Yo (v/v) od 54 do 58 150 3233:1998
4 |Zawartosé lotnych zwigzkow organicznych | g/l od 440 do 460 | PN-EN ISO 11890-1:2002
5 |Wyglad: koZzuszenie, rozdzial faz, - zgodnie
wystgpowanie substancji obeych, z norma PN-EN ISO 1513:1999
konsystencja, osadzanie
6 |Widmo FTIR: Widmo zgodnie z
Rysunck 3 Nt 3 ol — PN-EN 1767:2002 (U)
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3.2 Powloka antykorozyjna wykonana z farb systemu

Wymagania dla kompletnej powloki farb systemu podano w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Wiasciwosci Jedn. | Wymagania Metody badan wedlug
[ 2 3 4 5
1 |Grubosc¢ powloki systemu um | od 280 do 400 PN-EN [S0 2808:2000
2 iPrzycza-pnns'é powtoki gruntujacej do stopien =1 PN-EN ISO 2409:2007(1)
podioza
3 iPrzycchnrﬁﬁ:  systemu do podioza stopien <1 PN-EN ISO 2409: 2007(U) |
4 |Przyczepnosé systemu do podioza po stopien =2 PN-EN ISO 2409: 2007(U)
badaniach korozyjnych
5 |Udamosé cm > 50 PN-EN IS0 6272-1:2005
6 |Udarnos¢ po badaniach korozyjnych cm > 40 PN-EN IS0 6272-1:2005

4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU 1 SKEADOWANIA ORAZ
SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie, przechowywanie i transport

Materialy powinny by¢ przechowywane w szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchych
i chtodnych pomieszczeniach, najlepie] uzyte w ciggu 3 lat od daty produkcji.

4.2 Sposiéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic etykielg zawierajgca co najmniej nastgpujace dane:
— nazwe 1 adres producenta,

— nazwe farby.

— date produkcji 1 okres przydatnosci do stosowania,

~ masg netto,

— warunki przechowywania,

— przeznaczenie produktu,

— klase bezpieczenstwa pozarowego,

~ opis srodkéw ostroznosci i wymagan BHP zgodnie z atestem higienicznym.,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosei,

~ informacje, ze wyroby uzyskaty Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2007-03-2246.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie 7 art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust.] ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.881) wyroby. ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna,
moga by¢ wprowadzone do obrotu i1 stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym 1 przeznaczeniu, jezeli producent dokonal
oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDIM Nr
AT/2007-03-2246 i oznakowal wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobatg Techniczna IBDIM
Nr AT/2007-03-2246 dokonuje producent stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnoscei, producent moze wystawi¢ krajowa deklaracjg zgodnodci
z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2007-03-2246 na podstawie:

a) wslegpnego badania typu prowadzonego przez producenta,

b) zakladowe) kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wsigpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosel techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje wszystkie badania wyrobu zgodnie z tablicami od 1 do 4.
Badania. kiore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wlasciwosci techniczno-
uzytkowych moga stanowi¢ wstepne badanie typu w ocenie zgodnosdci.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji powinna obejmowaé sprawdzenie materialow poprzez
skontrolowanie dokumentow przedstawionych przez producenta tych materiatow i porownanie ich
wlasciwoscl z wymaganiami punktu 3.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:
- badania biezace,
- badania uzupelniajace.
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5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

- wygladu,
- gestosei,
- lepkosci.

5.4.3 Badania uzupelniajgce obejmujga sprawdzenie:

Badania uzupelniajace obejmujg sprawdzenie:

- zawartosci czescl stalych.

- zawartosci pigmentow aktywnych: eynku, aluminium, plytek szklanych. platkowego tlenku
zelaza, fosforanu cynku,

- zawartosci lotnych zwigzkdw organicznych,

- widma FTIR,

- przyczepnosei | udarnosci.

5.5 Czestos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan w zakladowe;j
kontroli produkeji, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu.

Wielkos¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 2 lata.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedlug norm podanych w tablicach od 1 do 4.

5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z PN-EN ISO 1513:1999.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejsze] Aprobaty Technicznej
IBDIM Nr AT/2007-03-2246, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDDIM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wlasnosci przemystowe) (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja 2001 r., poz. 508).

Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw przedsigbiorcow skladajacych wniosek o
wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.
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6.2 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2007-03-2246 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatmos¢ w inzynierii Komunikacyjne] systemu powlokowego MALCHEM 2  do
antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji mostowych i elementow wyposazenia drog, w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;j.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-2246 nie jest dokumentem dopuszczajacym
system powlokowy do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji mostowych do obrotu i
stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414
z pozniejszymi zmianami) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM
Nr AT/2007-03-2246 mozna stosowac przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli
wyrob ten zostal wprowadzony do obrotu zgodnie z odrebnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiIM Nr AT/2007-03-2246 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu,

Zgodnie z art. 5.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrob nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych,
Jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym.

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne. jezeli producent
dokonal oceny zgodnosci 1 wydal, na swoja wylaczna odpowiedzalnos¢. krajowa deklaracie
zgodnosci z Aprobatg Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstgpstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDIM wymagaja pisemnej zgody
[nstytutu Badawczego Drog 1 Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwa jakosc¢
systemu powlokowego MALCHEM 2 do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukeji mostowych i
elementow wyposazenia drog oraz wykonawcow robot budowlanveh od odpowiedzialnosci za
wlasciwe jego zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawic moze uchyli¢ Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastepuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robot w zakresie inzynierii komunikacyjnej.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowiazany do przekazywania
odbiorcom systemu powlokowego MALCHEM 2 do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukeji
mostowych 1 elementow wyposazenia drog firmowej instrukeji w jezyku polskim, okreslajacej
warunki stosowania, skladowania 1 transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2007-03-2246 jest wazna do dnia 10 sierpnia 2012 roku.

Waznosé¢ Aprobaty Technicznej moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy. jezeli jej wnioskodawca
lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego Drog i Mostow w
Warszawie z odpowiednim wnioskiem. nie poézniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu
waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

Fabryka Farb i Lakierow ,MALCHEM”
Sutkowice 4
05-650 Chynow

Instytut Badawezy Drog 1 Mostow w Warszawie pozylywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

System powlokowy MALCHEM 2
do antykorozyjnego zabezpieczania stalowych powierzchni
konstrukeji mostowych i elementow wyposazenia drog

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w punkcie 2 ninigjszcj
Aprobaty Techniczne;j.

Warszawa, 10 sierpnia 2007 .
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Stowa kluczowe: ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE, MATERIALY MALARSKIE,
KONSTRUKCIJE STALOWE, MOST

1 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 1767:2002 (UU) Wyroby i systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Analiza w podczerwieni

PN-EN 60079-0:2006(U) Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem gazow
— Czgsé 0: Wymagania ogdlne

PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery — Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan

PN-EN ISO 2409:2007(U) Farby i lakiery — Metoda siatki nacigé

PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery — Oznaczanie czasu wyplywu za pomoca kubkow
wyplywowych

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powtoki
PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby 1 lakiery — Oznaczanie gestosci — Czg$¢ 1: Metoda piknometryczna
PN-EN ISO 3549:2004 Pigmenty pylu cynkowego do farb - Wymagania i metody badan

PN-EN [SO 6272-1:2005 Farby 1 lakiery — Badanie naglego odksztalcenia (odpornos¢ na
uderzenie) — Czgsé 1: Badanie za pomoca spadajacego cigzarka. wglebnik o duzej powierzchni.

PN-EN ISO 8501-1:2007(U) Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow — Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po calkowitym usunieciu wezesniej
natozonych powlok

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni — Czes$é 3: Ocena pozostalosci kurzu
na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw — Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni — Cze$é 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszezalnych w wodzie

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow — Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po obrobee
strumieniowo-scierne] — Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébee
strumieniowo-scierne] — Sposob postgpowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 11890-1:2002 Farby 1 lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji
organicznych (VOC) — Czes¢ 1: Metoda roznicowa

PN-ENISO 12944-2:2001 Farby i lakiery — Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich — Czgsé 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub dyspersji.
— (znaczanie lepkosci pozorme) metoda Brookhelda
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1SO 3233:1998 Paints and varnishes, Determination of percentage volume of non-volatile matter by
measuring the density of a dried coating (Farby 1 lakiery — Oznaczanie zawartosci substancji
nielotnych w procentach objetosciowych)

ISO 6745:1990 Zinc phosphate pigments for paints — Specification and test methods (Pigmenty
oparte na fosforanie cynku — Wymagania i metody badan)

Zalecenia IBDiM Nr Z/98-03-004 Materialy malarskie do wykonywania powlok antykorozyjnych
na stalowych obiektach mostowych

Ustawa z dnia 07 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. Nr89. poz. 414 z pdzniejszymi
Zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

2 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYINYM

PN-EN 971-1:1999 Farby i Lakiery - Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych —
Cze¢éé 1: Terminy ogdlne
- Karty Techniczne Farb
- Atest Higieniczny Nr HK/B/1585/01/2004 EPOXYKOR M
- Atest Higieniczny Nr HK/B/2680/01/2002 PURMAL S 90
- Wyniki badan antykorozyjnych. Zaktad Mostow Instytutu Badawczego Drog 1 Mostow w
Warszawie, 2007 r.

3 INFORMACJE O STOSOWANIU WYROBOW

3.1 Wilasciwosci uzytkowe

Wlasciwosci uzytkowe farb systemu podano w tablicy 5.

Tablica 5
N PURMAL S-30
Lp. Wihaistiwnes Jedn. | EPOXYKOR M EPOXYKOR M PURMAL S-90
EPOXYKOR MIX | EPOXYKOR MIX PURMAL 5-30 MIX
PURMAL §-90 MIX
1 2 | A [ 5 3
| |Czas reakcji wstepnej min. 20 20 15
| 2 |Czas przydatnodci do uzytku
po wymieszaniu h 8 8 8
w temp. 20°C

3 [Wydajnos¢ teoretyczna m kg od _6,!} do 3,0 od 6.0 do 3,0 od 11,2do 5.6
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Wymagania uzyvtkowe wobec farb systemu zestawiono w tablicy 6.

Tablica 6
o - PURMAL. S-30
Lp. Wlasciwosé Jedn.| EPOXYKOR M EPOXYKOR M PURMAL. 5-90
EPOXYKOR MIX| EPOXYKOR MIX | PURMAL 5-30 MIX
PURMAL 5-90 MIX
I 2 3 4 5 [}
| |Zalecana grubos¢ warstwy um | od 167do333 | od 167 do 333 od 89 do 178
2 |Zalecana grubosé powloki pm | od 100 do 200 od 100 do 200 ~0d50do 100
3 |Pelne utwardzenie powloki :
(stopien 7) w +25°C doba 7 7 7
wg PN-79/C-81519 l
4 |Minimalny interwat czasowy do h |
nakladania nastepnej powloki w 6 6 |
temp. + 20°C

3.2 Przemalowywanie powlok

Zaleca sie przemalowywanie powlok epoksydowych 1 poliuretanowych nastgpna powloka
po maksymalnym czasie nie dluzszym niz 1 miesiac od wymalowania. o ile Karta Techniczna wyrobu
nic wymaga krotszego czasu przemalowania. W przypadku wydluzenia tego czasu, nalezy uzyskaé
od producenta farb pisemne zalecenia metody przygotowania powierzchni przed malowaniem.

4 WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

Fabryvka Farb i Lakierow , MALCHEM™
Sutkowice 4

05-650 Chynow

tel.: (0 48) 661 43 33

fax: (0 48) 661 45 72

5 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow
ul. Jagiellonska 80
03-301 Warszawa
tel.: (0 22) 614 56 59
fax: (0 22) 67541 27
www.ibdim.edu.pl

81132 31 wew. 278
8111792



